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EMBOUTS A ROTULE
a visser
selon norme DIN

EXECUTION CS
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matériaux utilisés: finitions (& préciser a la commande):
cage: 95 Mn Pb 28 K pas a droite brut, huilé
rotule: 45 S20 Pb K pas a droite zingué
pas a droite zingué bichromaté
pas a gauche brut, huilé
pas & gauche zingué
pas & gauche zingué bhichromaté
DESIGNATION di d2 12 13 d3 a e SW (ox Poids
H9/h9 () (@)
CS 8 M5 8 M5x08 10,2 9 8 22 10,2 7 10 15,2
GS 10 M6 10 M6x1 12,6 11 10 25 11,6 8 15 25,2
CS 13 M8 13 M8x1,25 16,5 13 13 30 14,0 11 15 53,1
CS 16 M10 16 M10x 1,50 20 16 16 35 15,6 13 15 103,8
CS 16 M12 16 Mi12x 1,75 20 16 16 35 15,6 13 15 103,8
CS 19 Mi14 19 M14x15 28 20 22 45 21,5 16 15 2209
CS 19 Mi14 19 M14x2 28 20 22 45 21,5 16 15 2209
CS 19 M16 19 M16x2 28 20 22 45 21,5 16 15 2209
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EMBOUTS A ROTULE

a visser, avec joint de protection
selon norme DIN

EXECUTION CS

matériaux utilisés: finitions (& préciser a la commande):
cage: 9S MnPb 28 K pas a droite zingué

rotule: 45 5 20 Pb K pas a droite zingué bichromaté

joint: néopréne pas & gauche zingué

pas a gauche zingué bichromaté

DESIGNATION di d2 12 13 d3 a e SW o Poids
HO/MO () (9)
CS 8 M5 8 M5x08 10,2 9 8 r.td 10,2 { 10 152
CS 10 M6 10 M6 x1 12,5 1" 10 25 11,5 8 15 292
CS13 M8 13 M8x1,25 16,5 13 13 30 14,0 1 15 531
CS 16 M10 16 M10x1,5 20 16 16 35 55 13 15 103,8
CS 16 M12 16 M12x1,75 20 16 16 35 15,5 13 15 103,8
CS19Mi4 19 M14x15 28 20 27 45 21,5 16 15 2209
CS 19 Mi14 19 M14x2 28 20 22 45 21,5 16 15 2209
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EMBOUTS A ROTULE

a visser, en acier inoxydable 1.4305
selon norme DIN
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matériau utilisé: finitions (& préciser a la commande):

inox 1.4305 pas a droite
pas a gauche

DESIGNATION di d2 12 13 d3 a e SW B Poids
H9/h9 () (@)

CS 8 M5 8 M5x08 10,2 9 8 22 10,2 rd 10 15,2
CS 10 M6 10 M6 x1 12,5 1 10 25 hEs 8 15 25,2
CS13 M8 18 M8x1,25 16,5 13 13 30 14,0 1 15 53,1
CS 16 M10 16 M10x1,5 20 16 16 35 1[5 13 15 103,8
CS 16 M12 16 M12x1,75 20 16 16 35 5.5 13 15 103,8
CS19Mi14 ik M14x15 28 20 22 45 21,5 16 15 220,9
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ROTULES
H EYD a visser ou ariveter

EXECUTION C EXECUTION B
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matériau utilisé:

45520Ph K

DESIGNATION di d2 d3 12 13 15 16 SW Poids
h9 min. max. [{(1)]

C8 M5 8 M5x0,8 8 10,2 9 1,2 4,0 7 45
C 10 M6 10 M6 x1 10 12,5 11 1,2 4,0 8 85
C 13 M8 13 M8x1,25 13 16,5 13 1,5 53 11 17,7
C16 M10 16 M10x1,5 16 20 16 2,5 7,3 13 351
C16 M12 16 M12x1,75 16 20 16 2,5 7,3 13 3511
C19M14 19 M14x15 19 28 20 5,0 10,8 16 71,2
C19M14 19 M14x2 19 28 20 50 10,8 16 71,2
C 19 M16 19 M16x 2 19 28 20 50 10,8 16 T2
DESIGNATION d1 h9 d5 1 13 Poids
d3 h 11 (@

B8x4 8 5 4 9 39
B8x75 8 5 15 9 43
B10x 4,5 10 6 45 11 7.1
B10x8 10 6 11 7.8
B13x5 13 8 13 14,2
B13x10 13 8 10 13 16
B16x6 16 10 6 16 235
B16x13 16 10 13 16 20,6
B19x12 19 14 12 20 56,2
B19x18 19 14 18 20 63,7
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